SOPREM

AUTOMATION AG

BANDVERARBEITUNG DRAHTVERARBEITUNG KUNSTSTOFFWICKLER SONDERMASCHINENBAU

Drahtabrollsystem

DH30/500/10M/ST40

Drahtabrollsystem zur sicheren, rationellen Zufiihrung
feiner Dréahte in Federwinde oder Biegeautomaten

Technische Daten

Ladegewicht max. 30 Kg
Teller & 500 mm
Bund- Innen & 150 - 400 mm
Bundhdhe max. 180 mm
Draht & 0.1-1.0mm
Drehzahlbereich 8 -120 U/min

Technische Anderungen vorbehalten
Kundenspezifische Ausfliihrungen auf Anfrage

Technik

Robuste Konstruktion, leicht transportierbar da mit dem
Stapler unterfahrbar.

Moderne Antriebstechnik mit im Getriebe integrierter
Rutschkupplung garantieren einen gleichméassigen und
harmonischen Ablauf.

Schlaufenregelung mittels leichtem Vertikalschwenkarm
zur stufenlosen und kontinuierlichen Materialzuftihrung in
die Verarbeitungsanlage.

Das Bundbegrenzungskreuz ist auf der Zentrumswelle in
der Hohe frei verschiebbar.

Die 4 Spannbolzen sind mit dem Haspelteller verschraubt
und kdnnen zur Beladung mit Spulenkdrpern entfernt
werden.

Der Teller ist um 90° von horizontal auf vertikal
umsteckbar

Optionen

Teller & 600 mm

Austauschbare Zentrumswelle mit Adapter
Diverse Spulenhalter

Drehzahlbereich 12 - 180 U/min
Schlaufenregelungen geméass nachfolgender Liste
Unmotorisierte Ausfiihrung mit Friktionsbremse

Schlettstadtstrasse 4 CH-2540 Grenchen
Postfach 1027 (Switzerland)
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Code ST40V

Tastarm fur kontinuierliche Regelung

i

Drahtfuhrung T
mit Feder

Einsatz: fur diinne Drahte, kurze Einzugslangen

Tastarmsteuerung, geeignet zur automatischen Geschwindigkeitsregelung
einer Drahthaspel. Die Riickzugskraft vom Abtastarm kann mit einer
einstellbaren Feder feinfuhlig eingestellt werden.

(Lieferumfang mit 3 Unterschiedliche Federn)

Im Abtastarm integrierte Sensoren wertet die Schwenkbewegung stufenlos
aus und regeln automatisch die Haspeldrehzahl.

Mit Endschalter fir Notstopp bei Situation "Schlaufe zu kurz".

Nicht geeignet bei schnellen, langen Einzugsléangen

Fur Drahthaspeln mit Tragkraft 30 - 5'000 kg

Code STW-H |, Il oder Il

Linearwagensystem horizontal

Federzug + e —

Ultraschall
Sensor

Einsatz: sehr schnelle, grosse Einzugsléangen

Linearwagensteuerung, zur automatischen Geschwindigkeitsregelung
einer Drahthaspel.

Die Rickzugskraft der kugelgelagerten und auf einer Linearflihrung
aufgebauten Umlenkrolle kann tber ein Zugsystem feinfuihlig eingestellt
werden.

Mit einer zusétzlich montierten Umlenk-und Abtastrollen kann der Draht
mehrfach geschlauft werden, so entsteht eine grosse Speicherlange

Der im Abtastsystem integrierte Sensor wertet die Linearbewegung
stufenlos aus und regelt die Haspeldrehzahl automatisch.
Mit Endschalter fiir Notstopp bei Situation "Schlaufe zu kurz".

Fur Drahthaspeln mit Tragkraft 80 - 5'000 kg

Code STW |, Il oder llI

Linearwagensystem vertikal

Einsatz: sehr schnelle, grosse Einzugslangen

Linearwagensteuerung, zur automatischen Geschwindigkeitsregelung
einer Drahthaspel.

Die Riickzugskraft der kugelgelagerten und auf einer Linearflihrung
aufgebauten Umlenkrolle kann (iber Gegengewichte eingestellt werden.
Mit einer zusatzlich montierten Umlenk-und Abtastrollen kann der Draht
mehrfach geschlauft werden, so entsteht eine grosse Speicherlange

Der im Abtastsystem integrierte Sensor wertet die Linearbewegung
stufenlos aus und regelt die Haspeldrehzahl automatisch.
Mit Endschalter fiur Notstopp bei Situation "Schlaufe zu kurz".

Fur Drahthaspeln mit Tragkraft 80 - 5'000 kg
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